©
c
£
T ™
S N
O O
w

1
= o
0
T 5
= -




o o g Llse — 1 (g g 43 (53 320 (ST 99 v ywd 39 S o

JEAV PV SFB §pues (o al)l 1) sl ax o g o,ls 5Ls sl a> 4 (g i

R TSR3 PPV TR T O P JUR IR | P U - WA ON| YU (5,55 )0 sy
sPbe,)l b 8,95 5 & yg0 50

AT ee—

L2005 2 0 FeS 0055 1S 5 (SSgw alell il g anlollle
Rebar cutting — 5L

Head 2 cutter 4 cutter 4-6 cutter Diamond 31da Jha e sbon VL YO sac Jab e SIE st izl Gyl e S5
— Ehsw & 4 Cas
Range mm 12-40mm 16-35mm 12-55mm 8->200mm B S o] S50 o de 5l s gad 2iS gl a9, 4l S92
alis asis ol sShE
L) & Comnd 1Y+ (g yiSom ol dnge gl oslitul )3 (1)

B (g o anlell wuz le ate I olanle 2> i sl a0 oy 4z B Ayl predls  ansts (gl &2e s, LS Sgg

4 cutters: 12-32mm 6 cutters: 35-55mm il oo S g SOl ceas loj j0 ple Come

—

B 5wl  TE-YXVPIRAN /2



LSS 9 6 e
el bl 4 Jlasl gl e 9 )5 coew

[YY-VA] 55 593 g slo
Aol ol 38l (6l 5 pated g lo At
FACTRTIEYE

wonte (JUSow) (5351 Jus!

Insert (drill bit)

Hammering mechanism

Ca o9

Tl Coound (5,15 cow

B 5wl  TE-YXVPIRAN

uu-#‘)s‘ 6‘;;4&@:,4?)& ‘_g)lfd,o‘u.:;x;i‘)é Sgue

ol yos Jsb




S5 ple—TE-Y b dio 08 Job 5l dings

Small YX bits (12-16mm)

4 5 O 490 591 dwloll g2 W (5591 9T %15

39yl yos Job pl Y U 13X
byl boyed p be

o Sl i3

B w]  TE-YXVPIRAN / 4



Wil (o0 (S (b Pl S o (51w y9iloyT (595 (5551 yom 12

2> 33 69, H8 )5S e

s @ awlldl 4 ao Jlail alads  °
Chgw 5l S a2 a8l o

o ™ O9

\ 2 L )l L
A\ G s

b sl (o0 o )5S Hgmw jo ae °

S g |0 Lo

AT

Oyl ol

D o 59) )l G ol

widl oo Ll gl BT o) oS g i iS5 5eileyl il 3l dal o il 50 Ygero yiouduo 18 31 55555 sl dio

B 5wl  TE-YXVPIRAN /5



WS Jos gilo )T 13595 » 33 Wb UY gao Wilo Wi gi (i LS

(9leyT (59 padinnnn (5355 y g (5130 W) 17 9L y9ileyT b 0595 3 10 1Y jlw e 2 pos Job o

Hilti TE-YX (TCR) Milwaukee MX4 Bosch Max8 Heller Trijet

After 1 hole After 2 holes After 2 holes

After 4 holes @

Extreme test (TE-70 with 12mm bit) shows our huge lifetime advantage vs. competition
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Large YX bits (18-55mm)

4 cutters: 12-32mm

6 cutters: 35-55mm
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Number of
cutters

Head material
Hardening
treatment

Helix

Warrantee wear
mark

Anchor wear
mark

Hilti TE-YX Bosch Max7

2 cutter with
side pins

4-6-cutter full
carbide head

High hard metal Soft hard metal

grade grade
Through hardening § Inductive
hardening
Twisted Milled
Yes No
Yes

DeWalt Extreme

2 cutter with side
pins

Standard hard
metal

Belt furnance

Milled

No

Yes

rawlplug

3 cutter with side
pins

Standard hard
metal

Belt furnance

Milled

No

Yes
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418303 Hammer drill bit TE-Y 14/35 aulJl Y Ls b ag
2199049 Hammer drill bit TE-Y 16/34 a.lJI Y L T 4l
2179074 Hammer drill bit TE-YX 16/32 MP4 «.lJl ¥ Lozt aid
2122290 Hammer drill bit TE-YX 18/32 aulJl ¥ |Ls b axq
TE-YX 2122303 Hammer drill bit TE-YX 22/52 MP4a.lJl f Lo gzt e
2122276 Hammer drill bit TE-YX 25/52 aull ¥ Lz aid
2122281 Hammer drill bit TE-YX 28/52 MP4 a.lJl f L miy aid
2122285 Hammer drill bit TE-YX 32/57 awll § Lz 4t
2120421 Hammer drill bit TE-YX 37/57 awlalV# Lz 4t
2224279 Hammer drill bit TE-C 12/21 MP32 aulJlY Lo k> 4
2224209 Hammer drill bit TE-C 10/16 MP50 aulJl ¥ jLé > 4
L= 2224208 Hammer drill bit TE-C 8/16 MP50 aulJl ¥ [Lé > 4
2224197 Hammer drill bit TE-C 16/21 MP16 aulJI ¥ Lé > 4
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Hands-on
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Station |
Hilti TE 70-AVR (or TE70 ATC/AVR) :olsws -
Hilti Hammer drill bit TE-YX 25/32 : 5,00 -

o2 5l e (Lo Vo alob b gl an i 0 -

Station Il
Hilti TE 70-AVR (or TE70 ATC/AVR) : ol&ws -

Hilti Hammer drill bit TE-Y 25/32 : 4,0, -
o2 5l e (Lo Vo abob b gl 4w i 0 -

Station IlI
Hilti TE 70-AVR (or TE70 ATC/AVR) :o%ws -
. Diameter 25mm [Heller Trijet / Milwaukee MX8 / Bosch Max-8] : j,as -
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o (59 SIS How

Posters / Supporting explanation slides

FULLY IMPROVED LIFETIME FOR THE YX PORTFOLIO, DATA COLLECTION SHEET — NON CUTTING REBAR

OPTIMISED SYSTEM TOGETHER WITHTE-70(4) = e |
€ Small ¥xbits (iz-46mm) @) Large ¥X bits (18-55mm) LT e f— ey
Booosoema—— = [ | = e
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Equipment

i
»
& : .
& L
e <@
Flijpchart Concrete Block x 3 TE 70-AVR x 3
(Scanned)
Timerx 3
Competitors

TE-YX(3) Multi-cutters
LSS e—
TE-Y(2)
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Station | Equipment

Hilti TE 70-AVR (or TE70 ATC/AVR): & -
Hilti Hammer drill bit TE-YX 16/32: 0. -
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Station Il
. . I-.|.|It| TE.70-AVR (or TE70 ATC/AVR) : olSsws - Concrete Block x 3 TE 70-AVR x 3
Competitors related to your MO. Diameter 16mm [Heller Trijet / Milwaukee MX8 / Bosch Max-8]: é,a. - (Scanned)
H$le)l Ly j3 318 0929 oilel oS (S ) Elyg o -
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TE-YX(3) Multi-cutters

B 5wl  TE-YXVPIRAN / 16



	Slide 1: TE-YX(3)
	Slide 2
	Slide 3: بروز شدن مته های TE-YX : بهینه سازی در مارپیچ مته و تغییر الماسه و نحوه اتصال آن 
	Slide 4: بهینه سازی طول عمر مته های TE-Y – سایز کوچک  
	Slide 5: چرا سوراخکاری روی آرماتور برای مته های سایز پایین بحرانی می باشد 
	Slide 6: رقبا نمی توانند مانند محصولات هیلتی در برخورد با آرماتور عمل کنند 
	Slide 7: مته های YX جدید سایز پایین با عملکردی فوق العاده نسبت به رقبا
	Slide 8: بهینه سازی طول عمر مته های TE-Y – سایز بزرگ 
	Slide 9: دوام و طول عمر مته های نسل جدید هیلتی در مقایسه بارقبا
	Slide 10: استفاده از تکنیک SNIB برای متقاعد کردن مشتری ها در فروش مته های جدید 
	Slide 11: نسل جدید مته های TE-C با بهبود خواص و قیمت رقابتی تر 
	Slide 12: آیتم های موجود مته در انبار
	Slide 13: تست عملی در کارگاه
	Slide 14: سوراخکاری روی بتن 
	Slide 15: شرایط تست عملکرد و سرعت
	Slide 16: تست مقاومت و سرعت  در زمان برخورد با آرماتور 

